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HF – 轮胎制造 
工艺的可靠合作伙伴

1954 年以来, HF 一直以面向轮胎行业提供定制化解决方案为重点，目前更是向全球提供一整套包括密炼、 
挤出、轮胎成型及硫化在内的解决方案系列产品。世界各地的客户利用经久耐用的 HF 设备，在最高效、 
最具成本竞争力的条件下生产出高性能、高品质的轮胎产品。

HF 是 L. Possehl & Co. mbH 的全资子公司，后者是一家集团公司，旗下 150 多家中型工业企业遍及 球。 
Possehl 集团鼓励各家公司保持并维系各自的独特个性，并在集团中不断独立发展。作为一家自 1847 年开始
就定位多元化并取得成功的集团企业，Possehl 堪称创业、传统及责任的代名词。

Possehl 基金会是公司文化的一个重要组成部分。Possehl 基金会创立于 1919 年 Emil Possehl（Possehl 集团创
始人之子）过世之时。为确保能够持续重视社区和历史建筑的完善以及青年人的教育而遵照他的遗愿和遗嘱
建立了这一基金会。 

Possehl 集团财务稳定且勇于承担社会责任，HF 作为其中的一员深感自豪。

160 多年来，位于德国汉堡的 HF 始终致力于工程、专用解决方案及集 
成化生产，以专有的工艺诀窍制造出可靠的设备。 
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您清楚自身的需求。
我们拥有解决方案！
您是否正在寻求成熟供应商的高性能产品来满足您的轮胎成型需要？ 

HF TireTech 集团是全球领先且最具创新力的轮胎成型机制造商之一，同时也是最适合您的合作伙伴！ 

特性与优势
我们采用德国最新的工程技术，并结合我们悠久的轮胎成型机设计与交付使用历史，为您的轮胎经营提
供众多优势。 

其中部分优势如下：

德国制造：可靠性
 我们的机器已在轮胎工厂运转超过 30 年之久， 

 并且仍是生产流程中值得信赖的组成部分。 

 供料架的牢固设计可补偿操作期间的所有偏移 

 和振动。

  机器的整个使用寿命期间均可随时获取机械 

 备件。

OE 质量标准
  应用期间所有的材料均定心放置，可确保材料 

 在生胎上准确定位。

  对切割长度进行测量及重复测量，可获得出色 

 的拼接质量。

  卷边期间胎边被精确地卡紧、固定，可确保帘 

 线间的帘布层长度一致。

模块化 
  HF 的机器理念使客户能够在使用寿命期间增加 

 零部件/供料架。

  在开关柜和电缆槽中预留备用空间。

便于操作的设计
 易于接近、指示清晰，方便在机器处进行维护。 

  能及早检测出潜在故障。   

最佳化生产有效利用率
  为卷筒设计的导开装置可快速更换材料（在操作  

 员面板上显示库存水平）。

  由 PLC 控制供料架调整，可快速变更尺寸。

  设计的工具涵盖 2 英寸尺寸的轮胎，可节约时间。

  先进的故障诊断系统可为操作员显示故障的根  

 源，例如传感器输入缺失。

出色的生产率 
  使用 HF 获得专利的 SmartMotion 软件技术， 

 最多可将标准轮胎成型机的循环时间缩短 20%。

  自动化程度高，可消除操作员的影响。

从初次澄清您的特定需求开始，一直到订货过程乃至轮胎成型机制造、安装及调试期间为止，我们由销售 
代表、工程师、项目经理及服务人员组成的团队将随时为您服务。而世界各地业已交付使用的 500 多台轮胎
成型机构成了我们专业技术的基石。 

我们的销售团队将审查您的需求，并从我们的机器系列中选出最适合您应用的一种，以及对贵公司轮胎装配
的其他潜在改进。作为设计的立足点，我们综合运用模块化和定制化方法，确保您的基本技术规格以及具体
的设备需求始终能够得以满足。 



通用设计方式
无论您寻找的是哪种类型的轮胎成型机，我们的轮胎成型机设计均立足于
相同的基石。所有的轮胎成型机均采用我们成熟的模块化零部件，并按
照您的技术规格确定尺寸。 我们根据您的要求提供两鼓、三鼓或四鼓系
统。所有的轮胎成型机均可采用模块化构建，例如，包含两个胎体鼓的
变速套件或者包含我们获得专利的 FAPBS 鼓的质量套件。您还可以用防
爆轮胎选装件对机器进行升级。此外，我们还将与您合作定制生胎搬运，
其中包括自动生胎卸载系统。
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外形独一无二。
我们的设计完全根据您 
的需要打造。
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PLT2-SD Future

我们的模块化机械理念能满 
足您的各种要求
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PLT 2 SD-Future 是我们标准的轮胎成型机设备，也是实现高效可靠生产的完美基础。 
轮胎成型机采用模块化零部件和附件，可根据您的具体技术规格进行调整。
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模块化零部件 
示例

带束层鼓

KS2S

FAPBS

机械鼓

 帘布层供料架：独立的 SW/IL

 导开装置：滑闸

 胎圈包布

 从前方打卷胎面

 从后方打卷胎面

 FAPBS

 多盘辊

 防爆轮胎

 条型码贴标机

 生胎卸载系统
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轮胎成型机制造中心
我们设在克罗地亚 Belišće 的工厂全面协调轮胎成型机的制造、装配、
检验及交货。Belišće 这座城市具有悠久的工业传统，我们的工厂也在 1953 
年开始投入运营（自 1998 年起为 HF 所拥有）。我们为工厂配备了技艺
精湛的员工进行全天作业，同时还有包括最新型精密机床在内的现代化
设施，确保部件达到顶级质量。

制造过程
我们的制造过程始于对相应订单所需的全部零件进行正确的跟踪。无论是电气部件、气动零件还是钢材， 
所有的零件都会记录在案并录入我们的物流中心。这就确保了订单所需的全部零件均可在有需要时准备就绪，
同时可通过我们的质量流程进行检查。

HF 特有的零件会在我们技术先进的焊接与机加工车间进行处理。所有的焊接件均经过退火处理（应力消除），
以确保长期保持顶级品质。所有的零件均由技艺精湛的员工使用我们数量庞大的现代化机床完成。

装配
在我们的预装配部，分别制作出所有的装配组。每个团队分别专门负责相应的部件，以确保顶级质量和可 
重复性此后装配组被送入主装配车间，最终装配出交付给客户的成品轮胎成型机。

测试
每个部件装配完毕后，均由我们通过软件对每台轮胎成型机进行干周期运行，以检查轮胎成型机所有的机
械、电气及气动功能。我们还邀请客户随时来我厂对其轮胎成型机进行“预检”。这确保了轮胎成型机在客户
现场能够以最佳状态投运。
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客户服务 
可靠的供应商 
我们的客户每周七天、每天 24 小时依赖我们的机器。只要所有的易损、易坏件均能得到定期检验并在必要
时更换，那么无论从哪个角度来看，我们的系统都极其可靠、维护量极低。我们坚持不懈地改进机器，因此
您的工厂将始终拥有最先进的技术。

现场安装服务
我们可协助您进行轮胎成型机新机或移位后的安装，以确保设备能以最高的效率投运。当然，我们也可以提
供交钥匙安装服务。 

备件
我们将始终为您的系统备有零件。基本易损件主要在我公司设在 Belišće 的工厂制造。这些精心设计的优质
零件可实现长期使用，能在整个生命周期内保证您的系统功能。

维护/优化
我们提供的支持不仅限于系统设计、装配及调试。我们可提供广泛的维护和优化服务，尤其是在运行作业中
更是如此。我们的专家团队可为您的系统提供分析，识别那些具有改进机会的领域，并建议必要的措施以优
化您的运行。

您可以在我们的网站 hf-tiretechgroup.com 或者“升级与检修”服务手册中获得有关我们的轮胎成型机升级及检
修的更多详细信息。
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HF TireTech 集团： 
让 40 个国家的客户感到满意。 

在全球 11 个地点提供本地化支持，其中包括 3 处生产场地。 
HF TireTech 集团共有 1000 名员工，分别来自 15 个国家。



 HF Hamburg

HF Belišće
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